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3 HAKKIMIZDA




HAKKIMIZDA

2010 yiinda, Almanya Heidelberg merkezli Chemische
Werke Kluthe GMBH ile Bursa merkezli Duraner Kim-
ya A.S. firmasinin JV ortakligi ile kurulmus olup , Metal
Yiizey islem Kimyasallari, Metal isleme Kimyasallar,
Ozel Temizleme Solventleri, Koagtilasyon Urtinleri, Nétral
ve Asidik-Alkali Yag Alma Kimyasallarinin Gretim ve
pazarlamasi alanlarinda faaliyet gostermektedir.

Kluthe Duraner A.S. Bursa Organize Sanayi bélgesinde
uretim yapmakta olan tesisimiz ISO 9001, ISO 14001,
ISO 45001 belgelerine sahiptir. Kluthe Duraner AS Tlrkiye
organizasyonunda stratejik bélgelerde depo ve ofisleri
ile mgterilerine hizmet vermektedir.

KLUTHE
DURANER FELSEFEMIiz

Ortaklarimizin rekabet gtictini korumak ve guglendir-
mek amacliyla; gugld, yenilikci ve rekabetci tedarikgiler
ile uzun vadeli ve istikrarli ig ortakliklar kurmak ana he-
defimizdir. Tedarikcilerimiz ve ortaklarimizla is birligi her
zaman glvene dayanir.

DEGERLERIMIZ

Sirket Kiilturiimazin stirekliligi ve basarimizin en 6nemli
yap! taglarini olusturan calisanlarimiz igin, motivasyon
arttirici faaliyetlerimiz ile galisanlarimiza deger vermekte,
farkindaligr arttirmaktayiz. Yenilikgi yaklagimimiz ve
problem gozmedeki yetenedimizi stirekli iyilestirmek ile
farkindalik yaratmak, en dénemli hedefimizdir.

KLUTHE DURANER KIMYEVi URUNLER SANAYi VE
TICARET A.S.

www.kluthe.com




5 METAL ISLEME SIVILARI

KLUTHE DURANER METAL ISLEME SIVILARI

HIDROLIK SISTEM YAGLARI

HAKUFORM HLP SERISI AVANTAJLARI

Endustriyel hidrolik sistemler igin kullaniimaktadir. DIN
51524-2 Normuna gore: Mikemmel asinma ve korozyon
dayanimi saglar.
iyi anti oksidasyon &zelligine
sahiptir.
Yuksek yuk dayanimina sahiptir.

HAKUFOI_=1I\_/I HAKUFORM HAKUFORM HAKUFORM
HLP SERISI HLP 32 HLP 46 HLP 68
Viskozite (@40°C) mm?%s 32 46 68

Parlama Noktasi min. 160°C 180°C 180°C
HAKUFORM ZF SERISI

Endustriyel hidrolik sistemler igin kullaniimaktadir. Ginkosuz katki teknolojisiyle retilmektedir. Daha uzun omdrli
hidrolik yaglandir.

HAKUFQBM HAKUFORM HAKUFORM
ZF SERISI HLP 46 ZF HLP 68
Viskozite (@40°C) mm?%s 46 68

Parlama Noktasi min. 180°C 180°C




KIZAK YAGLARI AVANTAJLARI
HAKUFORM CGLP SERiSi

lyi viskozite-sicaklik iliskisine

Kizakli sistemlerin yaglanmasinda kullanilan driinlerdir. sahiptir.

Yiik tagima performansi ve kaydiriclik etkisine sahiptir. Korozyon ve aginmaya karsi
koruma gucu iyidir.

Mukemmel tutunma gutcu vardir.

HAKUFORM HAKUFORM
CGLP 68 CGLP 220
68 220

HAKUFORM
CGLP SERISIi

Viskozite (@40°C) mm?/s

Parlama Noktasi min. 180°C 200°C
SANZIMAN YAGLARI AVANTAJLARI
HAKUFORM GL SAE SERISi

Metal Uzerinde film olusturur
Sanzimanlarda, aktarma organlarinda kullanilr. dolayisiyla korozyona kargl metall

korur, asinmay énler.

Képuk olusturmaz.

Yuksek isiya ve oksidasyona kar-

sl direnclidir.

Calisma sirasinda kalinlasmaz.

Pas ve tortu yapmaz.

Yuksek sicakliklarda tstun bir

koruma saglayarak asinma ve

korozyonu onler.

HAKUFORM HAKUFORM HAKUFORM
GL SAE SERISI GL SAE 90 GL SAE 140

Viskozite (@40°C) mm?%s 220 490

Parlama Noktasi min. 200°C 230°C

www.kluthe.com




7 DISLi YAGLARI/KALIP YAGLARI

DiSLi YAGLARI AVANTAJLARI
HAKUFORM GEAR EP SERIS|

Viskozite sinifi 6zellikleri sayesinde
yuksek sicakliklarda kolay akicilik,
mukemmel performans ve uzun
Omurluluk saglar.

Ustiin asinmayi 6nleme 6zelligi ve
asir basinca karsi performansi (EP)

Ustiin kaliteli mineral baz yaglar, asiri basing ve asinma
katiklarinin 0zel formilasyonuyla Gretilen endstriyel
dili yaglaridir.

sayesinde digli sistemindeki parca-
lari cok iyi bir sekilde korur.

icerdigi katik paketi sayesinde pas,
korozyon ve koépuk olusumunu onler.
Termal stabilitesi ve oksidasyona
kars! direnci sayesinde digli
sistemini ¢ok iyi sekilde temiz tutar.

LU Ze LIV HF GEAR Jl HF GEAR [l HF GEAR [ HF GEAR
GEAR EP SERiSi [J=2K1:! EP 100 EP 150 EP 220
68 100 150 220

Viskozite (@40°C) mm?/s

Parlama Noktasi min. 200°C 200°C 200°C 200°C
KALIP YAGLARI AVANTAJLARI
KA SERIS

Kaliplara betonun yapismasini

Insaat sektdriinde beton kaliplari yaglama amaciyla Snler. KoroZy el
kullanilan kalip ayirict yaglardir. Beton ylizeylerSEEEEE S
olusumunu onler.

- HAKUFORM KA 70-106
KA SERISI HAKUFORM KA 17 (Bitkisel esasl)

Viskozite (@40°C) mm%s 17 30
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METAL iSLEME VE FORM VERME YAGLARI

HAKUFORM 20-205 H

Dokim ve celikte honlama, taslama veya finishing
islemlerinde kullanilir.

Viskozite (@40°C) mm?/s 414-5.06
Parlama Noktasi >120°C

Bakir korozyonu Not 1

HAKUFORM 20-243-15T
Agirlikli olarak otomatik makine iglemleri igin kullanilir
ve gelik, hafif metal ve demir digi agir metallerin iglen-
mesi igin uygundur.

Viskozite (@40°C) mm?%s 15-22

Parlama Noktasi >170°C

Bakir korozyonu Not 1

HAKUFORM 20-243 C
AQirliklr olarak otomatik makine iglemleri igin kullanilir
ve celik, hafif metal ve demir digi agir metallerin islen-
mesi i¢in uygundur.

Viskozite (@40°C) mm?/s 28.8-35.2

Parlama Noktasi >170°C

Bakir korozyonu Not 1

HAKUFORM 20-245 C

Metal isleme amacli kullanilmaktadir. Asagidaki pro-
sesler icin uygundur.

Viskozite (@40°C) mm?%/s 19.8-24.2
Parlama Noktasi >170°C

Bakir korozyonu Not 4

AVANTAJLARI

Ayrica lepleme yagi olarak da
uygundur.

Cok iyi yikama efektine ve yuksek
sogutma 6zelligine sahiptir.

AVANTAJLARI

Torna
Freze
Dis agcma

AVANTAJLARI

Torna
Freze
Dis acma

AVANTAJLARI

Derin delik delme
Dis acma

Havsa acma ve raybalama
Digli sekillendirme
Broslama

www.kluthe.com




12 METAL ISLEME VE FORM VERME YAGLARI

HAKUFORM 20-27 A

Gelik ve ozel celiklerin soguk gekim ve sekil verme gibi
zor operasyonlarinda kullanilir.

Viskozite (@40°C) mm?/s 61.2-74.8

HAKUFORM 20-27

Celik ve dzel geliklerin soguk gekim ve sekil verme gibi
zor operasyonlarinda kullanilir.

Viskozite (@40°C) mm?/s 90-110

HAKUFORM 20-36

Tm metal kesme islemlerinde, celik, dékiim ve hafif
metaller igin kullanihr. MQL drantdar.

Viskozite (@40°C) mm?/s 40.4-50.6

HAKUFORM 20-257 C

Her cesit celik icin panclama ve hassas kesme yagi
olarak kullanilir. Demir digi metaller icin uygun degildir.

Viskozite (@40°C) mm?/s 49.5-60.6
Parlama Noktasi >150°C

Bakir korozyonu Not 4

AVANTAJLARI

YlUksek performanslidir.
Klor icermez.
Mineral yaglar ve hidrolik yaglar

ile her oranda karisabilir.
Demir olmayan agir metallerin
islenmesi icin uygun degildir.

AVANTAJLARI

Yuksek performanshdir.

Klor icermez.

Mineral yaglar ve hidrolik yaglar
ile her oranda karisabilir.

Demir olmayan agir metallerin
islenmesi icin uygun degildir.

AVANTAJLARI

Frezeleme

Delme

Cekme

Yuksek miktarda 6zel EP-katkisi
icerir.

Klor icermez.

Cok iyi iIslatma ve talas tasima
6zelligi vardrr.

AVANTAJLARI

10 mm’ye kadar alasimh celikler
6 mm’ye kadar 6zel celik

8 mm’ye kadar aliminyum
Basit form verme islemleri icin
uygundur.




HAKUFORM 20-297 C

Her cesit celik icin panglama ve hassas kesme yag!
olarak kullanilir. Klor icermez.

Viskozite (@40°C) mm?/s 95-125
Parlama Noktasi >185°C

Bakir korozyonu Not 4

HAKUFORM 20-855

Cekme ve sekil verme gibi zor operasyonlarinda kul-
lanilir. Yliksek oranda EP ve yaglayici bilesenler igerir.

Viskozite (@40°C) mm?/s ~150

HAKUFORM 20-250
Gelik ve ozel geligin soguk ekstriizyon ve sekillendirme
prosesleri igin kullaniimaktadir. Demir digl metallerin

islenmesi icin uygun degildir.

Viskozite (@40°C) mm?/s ~ 250

HAKUFORM 30 SERISI

Metal proseslerinde form verme, sekillendirme ve kesme
iriinti olarak kullanilir. Ozellikle civata, somun diretim ope-
rasyonlari igin gelistiriimis, yiksek performansli yaglardir.

HAKUFORM HAKUFORM
30 SERiISi 30-100
Viskozite (@40°C) mm?/s 100

Parlama Noktasi >200°C

AVANTAJLARI

14 mm’ye kadar alasimh celikler
mm’ye kadar 6zel celik

15 mm’ye kadar aliminyum
Basit form verme islemileri icin
uygundur.

AVANTAJLARI

B Cok yuksek performansa sahiptir.

B Klor icermez.

www.kluthe.com




13 YENI NESIL METAL iSLEME YAGLARI

YENIi NESIL METAL iSLEME YAGLARI

Hakuform L SERISI , suyla karismayan ham petrolden
bagimsiz dogal gazdan elde edilen (,GTL yaglari“) me-
tal isleme yaglardir. Ana bilesenleri nedeniyle,

HAKUFORM L 410

Gelik malzemeler icin honlama, kesme, derin delme
prosesleri icin uygundur. Demir digi metaller igin uygun
degildir.

Viskozite (@40°C) mm?%/s 8.5-11.5
Bakir korozyonu Not 4
HAKUFORM L 420

Gelik malzemeler icin, kesme, derin delme prosesleri
icin uygundur. Demir digi metaller icin uygun degildir.

Viskozite (@40°C) mm?/s 19-21

Bakir korozyonu Not 4

AVANTAJLARI

Cok dusuk buharlasma ve dusuk
yag sisi olusumu olup yliksek
parlama noktasina sahiptir.
YuUksek viskozite indeksli bu
urdnlerin ayni zamanda kopuk

olusumu dusguktir.

Aromatik bilesen icermeyen,
cilt dostu urunlerdir.
Oksidasyon ve UV kararhhgina
sahiptir.

HAKUFORM L 414

Gelik malzemeler icin honlama, kesme, derin delme
prosesleri icin uygundur. Demir disi metaller igin uygun
degildir.

Viskozite (@40°C) mm?%/s 13-15

Bakir korozyonu Not 4

HAKUFORM L 508

Ozellikle sert metallerin taglama igleri icin gelistirilmis-
tir. Ozel inhibitdrler sayesinde, sert metalden kobaltin
¢Oziinmesini engeller. Honlama, taglama, delme iglem-
leri igin uygundur. Demir digi metaller igin uygundur.

Viskozite (@40°C) mm?%/s ~7.5

Bakir korozyonu Not 1




HAKUFORM L 614

Gelik, hafif metal, demir digi malzemenin kesme ope-
rasyonlari igin uygundur.

Viskozite (@40°C) mm?%s 13-15

Bakir korozyonu Not 1

HAKUFORM L 628

Celik, hafif metal, demir digi malzemenin kesme ope-
rasyonlarr igin uygundur.

Viskozite (@40°C) mm?/s 28-32

Bakir korozyonu Not 1

www.kluthe.com
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SU ILE KARISABILEN METAL ISLEME SIVILARI

HAKUFORM 70-59 AVANTAJLARI

Agirlikli olarak celik, dokim taslama isleminde ve
basit-orta metal kesme operasyonlarinda kullanilir. Gok yuksek pki stabilitesing
sahiptir.

Bakteri olusumuna karsi
dayanikhidir.

Sert sularda dahi iyi korozyon
koruma saglar.

iyi yikama ézelligine sahiptir.
EP katkisina sahiptir.

pH% 5 9.5-9.9

Refraktometre. Katsayisi 1.1

HAKUFORM 70-69 SP AVANTAJLARI

Celik ve hafif metallerin agir kesme operasyonlari igin
kullanilir, YUksek basinci absorblama
gucune sahiptir.
Biostabil bir Grindur.

Paslanmaya karsi iyi koruma sagdlar.
iyi yikama 6zelligi vardir.
EP katkisina sahiptir.

pH % 5 9.05-9.35

Refraktometre. Katsayisi 1.0




HAKUFORM 70-83 EB

Tim metal kesme islemlerinde, celik, hafif metal,
dokim ve sfero grafit dokim igin kullanihr.

pH % 5 9.0-9.4

Refraktometre. Katsayisi 1.0

HAKUFORM 70-84

Celik, hafif metal, dokiim ve sfero dokimin kesme
islemlerinde (iniversal uygulamada kullanifir.

pH % 5 9.0-94

Refraktometre. Katsayisi 1.2

AVANTAJLARI

Su ile stabil emulsiyon olusturur.
Yluksek performanshdir.

Belirgin sekilde biostabildir.

lyi korozyon koruma &zelligi vardir.
Cok iyi ylkama ve islatma 6zelligi
vardir.

Demir disi metaller icin inhibitor
icerir.

Ekstra biosit icerir.

AVANTAJLARI

Su ile stabil emulsiyon olusturur.
Yuksek performanshdir.
lyi korozyon koruma &zelligi vardir.

Cok iyi yikama o6zelligi vardir.
Demir disi metaller igin inhibitor
icerir.

www.kluthe.com
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HAKUFORM 70-69 AL

Ozellikle aliiminyum alagimlarin islenmesinde kullanilr.

pH % 5 8.8-9.2

Refraktometre. Katsayisi 1.1

HAKUFORM 791 TR

Tim metal kesme islemlerinde, celik, dokiim ve hafif
metaller icin kullanilir.

pH % 5 9.2-9.8

Refraktometre Faktorii 1.85

HAKUFORM A 801

Demir, gelik, dokim ve demir disi metaller icin taglama
operasyonunda kullanilir. Borik asit ve mineral yaglar
icermeyen bir randdr.

pH % 3 9.4-9.8

Refraktometre Faktorii 2.7

HAKUFORM A 953

Demir, celik, dokiim hafif metal metaller igin taslama,
torna delme ve freze operasyonunda kullanilir.

pH % 5 9.4-9.8

Refraktometre Faktorii 1.0

AVANTAJLARI

Paslanmaya karsi iyi koruma
saglar.

iyi yikama 6zelligi vardir.
AlUiminyum inhibitora igerir.
Demir disi metal inhibitdri icerir.

AVANTAJLARI

Su ile stabil emulsiyon olusturur.
Biostabildir.

iyi korozyon koruma 6zelligi
vardir

HAKUFORM A 846 M

Demir, celik, dokiim hafif metal metaller igin taglama,
torna delme ve freze operasyonunda kullanilir. Borik
asit icermeyen bir Grinddr.

pH % 5 9.0-9.4

Refraktometre Faktorii 1.0
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SUDA COZUNEBILEN

TAM SENTETIK METAL ISLEME SIVILARI

HAKUFLUID

Hakufluid sogutma swilari su bazli yenilikgi, yiksek
verimli ve sirdtrtlebilir Griinlerdir. Mikemmel sogut-
ma ve yaglama performansina sahiptir. Uzun takim

HAKUFLUID 120

Demir, gelik, dokim, kismen hafif metal ve kismen de-
mir disi metaller icin taslama, torna, delme, freze ve
derin delme operasyonunda kullanilir. Borik asit, mine-
ral yag ve formaldehit icermeyen bir riindr.

pH % 10 9.2-9.6

Refraktometre Faktorii 14

HAKUFLUID 165

Demir, celik, dokim, karbiir ve demir digi metaller icin
taslama, torna, delme, freze ve derin delme operasyo-
nunda kullanilir. Borik asit, mineral yag ve formaldehit
icermeyen bir Grinddr.

pH % 10 8.7-9.1

Refraktometre Faktorii 1.6

omri ve makine verimliligi ve uzun banyo émiirleri
konusunda avantaj saglar. Kizak yaglarina kars ¢ok iyi
demiilsiye etkisi mevcuttur.

HAKUFLUID 150

Demir, celik, dokim, aliminyum malzemeler igin
taslama, torna, delme, freze ve derin delme operasyo-
nunda kullanilir. Borik asit, mineral yag ve formaldehit
icermeyen bir Grinddr.

pH % 10 9.1-9.5

Refraktometre Faktorii 14

HAKUFLUID 185

Demir, celik, dokim, aliminyum malzemeler icin
taslama, torna, delme, freze ve derin delme operasyo-
nunda kullanilir. Borik asit, mineral yag ve formaldehit
icermeyen bir Granddr.

pH % 10 7.7-85

Refraktometre Faktorii 15

www.kluthe.com
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TAM SENTETIK TASLAMA SIVILARI

HAKUFORM 60-5 AVANTAJLARI

Dokim ve gelik taslama iglemleri igin kullanilir. Nitrit

ve ikincil aminleri ihtiva etmez Suda tamamiyla ¢ézUnur.

Dusuk képukludur.

pPH% 3 9.2-9.6 Belirgin sekilde paslanmaya karsi
koruma 6zelligi saglar.

Refraktometre Faktorii 1.3




FORM VERME PROSESI ICIiN
SU ILE KARISABILEN SENTETIK SOGUTMA SIVILARI

HAKUFORM 50-80 RBK

Celik profiller veya borularin kesilmesi uygun olan bir

drdndr. . u
B Mineral yag icermez ve suda

kolayca ¢6zunur.

0,
pH % 5 9.3+0.2 B iyi korozyon korumasi saglar.

Refraktometre Faktorti 2.1

HAKUFORM 50-65-7

Gelik profiller veya borularin kesilmesi icin uygun bir
Urdindr, Mineral yad icermez ve suda
kolayca ¢ozunur.
pH % 5 9.15-9.55 Képlik olusumu diistktir.
lyi korozyon korumasi saglar.

Refraktometre Faktorii 1.8

www.kluthe.com




23 ELEKTRO EROZYON SIVISI/KORUYUCU YAGLAR

ELEKTRO EROZYON SIiViISI
HAKUFORM EDM 110

HAKUFORM EDM 110, hassas ve orta dlgekli isleme
isleri icin dielektrik svisi olarak kullanilir. Ozellikle
finish ve talas isleme isleri icin uygundur. Gok diisik
ylizey purlzIGligu elde edilebilir.

KORUYUCU YAGLAR
CUSTOS 10-37

Islenmis celik, dokim ve galvanizli celikten yapilmis
parcalarda korozyon nlemek amaciyla kullanilir. i¢ me-
kanda depolanan pargalar 3-6 ay arasl koruma saglar.

Viskozite (@40°C) mm?/s 32-38

CUSTOS 40-1

Gelik ve dokiim parcalar igin uzun sireli koruma saglar.
lc mekanda depolanan parcalari 18-36 ay arasi koruma
saglar.

CUSTOS 80-16-5

Boyall veya boyasiz parcalarin korozyona karsi koru-
masini saglar. ic mekanda depolanan parcalan 9-15 ay
arasi koruma saglar.




SU ITiCi KOROZYON ONLEME SIVILARI

SU ILE EMULSIYE
OLABILEN KOROZYON ONLEME SIVILARI

CUSTOS 70-51-4

CUSTOS 70-3

Fosfatlanmis parcalarin, galvanizli geligin ve metal
parcalarin korozyondan korunmasi amaciyla kullanilir.
Sicak olarak calisabilen bir diriindiir. Urtin su ile emiil-
siye oldugunda siit beyaz emdilsiyon formundadir. Hid-
rofobik koruma filmi sayesinde mikemmel korozyon
dayanimi saglar.

HAKUDREN 1 MM 12

Kisa stireli korozyona karsl koruma saglar. Su ile kendi-
liinden ve tamamen yer degistirir.

HAKUDREN 7 MS 17

ince film kalinliinda daha uzun siire ara depolama icin
korozyon korumasi sagjlayan bir Griindiir. ic mekanda
depolanan parcalari 12-18 ay arasi koruma saglar.

AVANTAJLARI

Su itici 6zellige sahiptir.
Muikemmel korozyon korumasi
saglar

Hizli kuruma ve ince film birakma
Ozelligine sahiptir.

Daimler AG acc. to DBL 6992.24
tarafindan onaylanmistir.

Metal pargalarin korozyondan korunmasinda kullanilir.
Sicak ve soguk olarak galisabilen bir Griinddr. Su ile
stabil bir emdlsiyon olusturur. Yiizeyde biraktigi yagl
film tabakasi sayesinde miikemmel korozyon dayanimi
saglar

www.kluthe.com



25 TEMIZLEYICI

HAKUPUR
SU BAZLI-ENDUSTRIYEL PARGA TEMIZLIGI

Endistriyel parca temizli§i modern stireg zincirlerinde
6nemli bir bicimde artiyor. Kalite Gzellikleri olarak bi-
lesenlerin temizligi ve safligi icin gereksinimler stirekli
artmaktadir.

Optimum temizlik maddesi, ilave olarak verimliligi ar-
tirmak ve gevreyi rahatlatmak icin mimkiin olan en
iyi sekilde yardimcr olur. HAKUPUR temizleyicilerimiz
dustik konsantrasyonlarda kullanim igin, genellikle
yaklasik 2%, ve mimkin olan en uzun banyo 6mrin(
elde etmek icin gelistirildi. Bu, kaynak verimliligini ar-
tirr ve atigi azaltir.

SECILMIS YENILIKLER

HAKUPUR 700 BF ve HAKUPUR 740
W Disik ve ylksek basing ile soguk uygulama
icin biostabil proses temizleyiciler

HAKUPUR 850

| Yiiksek alkali, sagliga zararli sistemler yerine
olaganstl temizleme performansina sahip
orta alkali temizleyiciler

HAKUPUR 478

W Ya§ bazli sistemlerle esdeger korozyon
korumasina sahip suda ¢oz(indr, mineral
yagsiz temizleyiciler

HAKUPUR temizleyicileri ¢ok c¢esitli malzemelere ve
farkll proseslere plskirtme, daldirma veya ultrasonik
gibi yontemlerde uygulanabilir olacak sekilde tasarlan-
mistir.

Bu, cok gesitli temizlik gérevlerinin yapilabilecegi anla-
mina gelir. Genellikle tek bir temizleyici ile ¢oztlebilir.
Operatdr glivenligine odaklanilir: yiksek alkali sagliga
ve cevreye zararl alkali temizleyiciler yerine, genellikle
notr veya orta alkali HAKUPUR temizleyiciler benzer
temizleme sonuglariyla kullanilabilir.

AVANTAJLARI

Su bazh ara ve son temizlik

No6tr, alkali veya asidik

Sogutma yagdlari,

genel kontaminasyonlar

ve korozyon onleyiciler ile islem
sonrasi kalintilarin tamamen
cikariimasi,

Metal ve plastik yuzey temizligi
icin ideal

Temizlik ve koruma tek adimda




POTANSIYEL UYGULAMA ALANLARI

Proses tipleri Malzemeler Mikro ve ultrafiltrasyon

» Sprey » Celik membranlarin temizligi icin
» Capak alma » DAkum » CEKASIN:

» Daldirma » Galvanizli gelik Asidik,ndtral veya alkali

» Ultrasonik » Paslanmaz celik

» Akis » Aliminyum

» Buhar jet temizligi » Demir disi metal

» Plastik

/
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27 TEMIZLEYICI

COK AGIR
KONTAMINASYON

DOKME DEMIR YAG AYIRMA

HAKUPUR 50-706-1 HAKUPUR 850 HAKUPUR 472-1

llgili sistem teknolojisi ile birlikte en agir ~ Ozellikleddkimlerinislenmesindeolusan  Non-iyonik yiizey aktif maddeler icermez
safsizliklari bile gidermek igin tasarlan-  safsizliklar, Gzel katki maddeleri saye-  —sUrtklenen yaglarin hizli ve tam olarak
migtir, sinde ¢ok kolay bir sekilde giderilebilir. ~ ayrimasi.

Ayrica bircok metal tlrdi icin uygundur

ve tiim sicaklik araliginda gok diistik ko-

purme oOzelligine sahiptir.

(NEREDEYSE) TUM DURUMLAR ICIN
Glnya capmaa Kuruimuatur HAKUPUR
e e HAKUPUR

DALDIRMA
HAKUPUR 50-706-2 HAKUPUR 56-170
Gucll ylzey aktif maddeler sayesinde safsizliklarin hizli Organik asitlere dayali. Oda sicakliginda bile ¢ok az ko-
filtrelenmesi. pik olusumu ve su ile kalinti birakmadan durulanabilir.

KOROZYON KORUMA

HAKUPUR 468 HAKUPUR 196-8
Inorganik ve organik tuzlar icermez. Bariyer tabakasi Yilksek temizleme performansiyla birlikte korozyona
olusumu veya hafif leke riski yoktur. karsi savunmasiz is parcalarl icin yiksek derecede

aktif ve pasif korozyon korumasi.




HAKUPUR 50-706-2

Glcll ylzey aktif maddeler sayesinde
safsizliklarin hizli filtrelenmesi

TEMIZLEYICI:
700 BF
740

HAKUPUR 439-1

Hafif pH aralijinda calisir ve 6zel inhi-
bitorler icerir, bdylece en hassas hafif
metal alagimlari bile temizlenebilir.

www.kluthe.com



29 TEMIZLEYICI

POTANSIYEL UYGULAMA ALANLARI

Proses tipleri Malzemeler

» Sprey » TUm metaller
» Daldirma » Plastikler

» Manuel uygulama » Boyall ylzeyler
» Kapal devre sistemleri




HAKU 1025-SERIES, NIKUTEX AND HAKUTEX

SOLVENT BAZLI ENDUSTRIVEL PARGA TEMIZLIG

Belirli temizleme gorevleri yalnizca solvent bazli temiz-
leyicilerle gerceklestirilebilir. Bu islemler icin hidrokar-
bon ve modifiye alkol bazli temizleyiciler sunuyoruz.
Bunlar seyreltiimemis olarak kullanilir ve ¢zellikle yik-
sek verimle miikemmel temizleme performansi saglar.

AVANTAJLARI

Mikemmel temizleme performansi

Neredeyse her temizlik gérevi icin
en uygun temizleyici mevcuttur.

Manuel ve mekanik (kapal devre)
temizlik icin uygundur

Rafta hazir Grin degil:

Uriinleri segerken, mevcut kosullara
bireysel olarak yanit verir ve ilgili
cerceve kosullarini dikkate aliriz.

Gunumuze uygun:
Temizleyicilerimiz duzenli olarak
mevcut spesifikasyonlara uyarlanir
ve tum kural ve yasalara uygundur

HAKU 1025-SERILERI

W Hidrokarbon bazli soguk yag alma ve soguk
temizleyiciler

B Yaglara, greslere, vakslara vb. karsi cok
yliksek ¢ozme gcdl.

B Tamamen ugucudur ve kalinti birakmadan
buharlasir

B Oda sicakliginda uygulama

W Hafif kokulu

NIKUTEX 2003, U. A.

B Kapali devre sistemlerde uygulama igin
modifiye alkol bazli solvent bazli temizlik
maddeleri

| Polar (6rn. suyla kanistinimis sogutma
sivilarinin kalintilar) ve polar olmayan
kirleticilerin (6rn. isleme yaglar)
cikariimast igin

W Kapal devre sirkilasyonu ve tekrarlanan
kullanim nedeniyle ok ylksek verim

HAKUTEX

m Ozel temizlik gérevleri iin 6zel temizlik
maddeleri (yag karbon sokiici, boya ve
yapistiric solventler)

B Cok cesitli ylzeylerin temizligi ve bakimi

www.kluthe.com



